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ALU-Kettenrad Anfertigung

Formular Kettenrad-Anfertigung
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Als Alternative zu den Standard-Ubersetzungen oder fir in unserem Lagerbestand befindliche Modelle fertigen wir
Eettenrider nach lhren Angaben und Wiinschen. Das Anfertigen erfolgt innerhalb 2-3 Tagen, sollen wir das Kettenrad
fiir Sie eloxieren lassen, rechnen Sie mit ca. zwei Wochen. Sollte es sich um ein gekripftes Kettenrad handeln, schicken
Sie uns bitte das Muster gin, Wir machen Ihnen gin Angebot liber Preis und Lieferzeit,

Bel griferen Kettenrddern bringen wir zusitzliche Bohrungen zur Gewichisreduzierung an. Winschen Sle dies nicht
oder wollen besonders viele Entlastungsbohrungen, teilen Sie es uns bitte mit.

Sonderanfertigungen sind vom Umtausch ausgeschlossen,

Bitte fertigen Sie folgendes Kettenrad fiir uns an:

Material: Aluminium
gegen Aufprels eloxiert in

fiir (Motorrad):

Kettenteilung: Zdhnezahl:

wie Kettenrad (z.B, 23-163-003-39)

Oder nach folgenden Maften:

A Durchmesser Nabe:

B Durchmesser Lochkreis: mm
{Uber die Mitte messen!]

ceder: b Abstand Loch - Loch: i
(Steg rw. Mabe u. Befestigungsbohnung)

Anzahl der Befestigungsbohrungen:

D Durchmesser der Befestigungsbohrungen: T3]
Art: normal Q0" konisch flachgesenkt
I:' D thnlmr-riubir-:llj (Durchmessar + Senktlefe angeben)
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Ot Datum Unberschift / Stempel
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